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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie (UEAtc)

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-3115/98

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994 r. w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych
dotyczacych wyrobéw budowlanych (DzU Nr 10 z 1995 r., poz. 48 i Nr 136, poz.
672), w wyniku procedury aprobacyjnej przeprowadzonej w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

CARLISLE SynTec
Brusselse Steenweg 623, 1731 Zellik Asse, Beigia

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow p.n.:

w zakresie i na zasadach okre$lonych w Zatqczniku, ktory jest integralng czescig
niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

DYR
Termin waznosci: Instytutu Techhiki Budowlanej
31 lipca 2003 r.
doc. drinz. Spanistaw Wierzbicki
Zatacznik:

Postanowienia ogéine i techniczne

Warszawa, lipiec 1998 r.

Ninisjsza Aprobata Techniczna stanowi potwierdzenie aprobat UBAtc — Belgia: ATG 95/1447 oraz ATG 93/1985.

Dokument Aprabaty Techniczne] ITB: AT-15-3115/98 zawiera 21 stron,

Tekst tego dokumentu koplowaé mozna tylko w catodcl. Publikowanie lub upowszechnianie w kakde] innej formie fragmentéw
tekstu Aprobaty Technicznel wymaga pisemnego uzgodnisnia z Instytutern Techniki Budowlanaj.
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Czlonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie-UEAtc
Czlonek Europejskie] Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

ANEKS nr2
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-3115/98

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do
ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), na wniosek firmy:

CARLISE SynTec
Brusselse Steenweg 623, 1731 Zellik Asse, Belgia

przedtuza sie termin waznosci Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3115/98

stwierdzajgcej przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Wyroby hydroizolacyjne
SURESEAL EPDM

zbrojony i nie zbrojony

do 30 wrzesnia 2006 r.

DYREKTOR
i w/z Zastepca Dyrektora
{‘EWE‘ ds. Wspotpracy z Gospodarkg

ém/ L (722

gr inz. Marek'Kapron

Warszawa, wrzesien 2005 r.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg wyroby hydroizolacyjne z
wulkanizowanego kauczuku EPDM do wykonywania pokryé dachowych, o nazwach
handiowych: Carlisle SureSeal EPDM - nie zbrojony oraz Carlisle SureSeal EPDM -
zbrojony, produkowane przez Carlisle SYNTEC SYSTEMS w Carlisle (USA) i
reprezentowane w Europie przez Carlisle SYNTEC SYSTEMS Europe S.A. z
siedzibg w Zellik-Asse (Belgia).

Carlisle SureSeal EPDM - nie zbrojony produkowany jest o grubosci 1,14 oraz
1,50 mm; arkusze majg nastepujgce wymiary nominainych:

szeroko$é: 1,37 m; 3,05m; 6,10 m; 9,15 m; 12,20 m; 15,25 m;

diugosé: 15,25 m; 30,50 m; 38,00 m; 45,75 m; 61,00 m.
Powierzchnia wyrobu Carlisle SureSeal EPDM - nie zbrojony jest jednolita, rowna,
obustronnie moletowana.

Carlisle SureSeal EPDM - zbrojony (z tkaning poliestrowg) ma grubos¢ 1,14
mm; wymiary wstegi wynoszg odpowiednio - szerokoéci: 1,37m; 2,15 m; 3,06 m; -
dlugo$é 30,50 m. Powierzchnia wyrobu Carlisle SureSeal EPDM — zbrojony jest
jednolita, z rbwnomiernym odciskiem regularnej siatki zbrojenia.

Obydwa wyroby wystepujq w dwéch odmianach: standardowej jednorodnej na
grubo$ci w kolorze czarnym oraz w wersji "Brite-Ply" - z gbrng warstwa w kolorze
biatym; w celu unikniecia skiejenia przy rolowaniu wyroby przesypywane s talkiem.

Do wykonywania pokryé dachowych nalezy stosowaé dostarczany przez

wnioskodawce systemowy zestaw wyrobéw skfadajacy sig z:

- kleju butylowego EP95 do faczenia arkuszy membran ze sobg oraz
rozpuszczalnika SPLICE CLEANER do czyszczenia miejsc przeznaczonych do
zastosowania kleju EP95,

- kitow LAP SEALANT na bazie EPDM, WATER CUT-OFF na bazie butylu oraz IN-
SEAM SEALANT na bazie silikonu do dodatkowego uszczelniania zakiadow i
miejsc szczegobinych izolaciji,

- tgcznikéw mechanicznych typu MARS NP,

- specjalnych akcesoriéw pomocniczych wchodzgcych w skiad systemu.
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Whioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej powinien zapewniaé dostawe

kompletnego zestawu wyrobéw wchodzacych w skfad systemu.

Przydatno$é do stosowania w budownictwie wyrobéw hydroizolacyjnych, o
nazwach handlowych: Carlisle SureSeal EPDM - nie zbrojony oraz Carlisle SureSeal
EPDM - zbrojony przeznaczonych do wykonywania pokry¢ dachowych, ustalono na
podstawie:

e wynikébw badari wykonanych w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie
(patrz: INFORMACJE DODATKOWE),

o Atestu Higienicznego Nr B-1147/97 z dnia 3 czerwca 1997 r. wydanego przez
Parnstwowy Zaktad Higieny w Warszawie (patrz: INFORMACJE DODATKOWE),

¢ Dokumentac;ji technicznej belgijskich dokumentéw aprobacyjnych wydanych przez
Union Belge pour I'Agrément technique dans la construction - UBAtc :
1. ATG95/1447 ,Revétement monocouche d'étanchéité de ftoiture CARLISLE

SURE SEAL EPDM’

2. ATG93/11985 ,Revétement monocouche d‘étanchéité de toiture CARLISLE

SURE SEAL REINFORCED EPDM".

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Wyroby hydroizolacyjne: Carlisle SureSeal EPDM, przeznaczone sg do
wykonywania jednowarstwowych pokry¢ dachowych:
- zbrojony do pokryé mocowanych mechanicznie za pomocg tacznikow,
- nie zbrojony do pokry¢ luzno ukiadanych, stosowanych fgcznie z warstwg
dociskowa.

Pokrycie dachowe nalezy wykonywaé zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dia okreslonego obiektu, wedtug polskich przepiséw budowlanych, z
uwzglednieniem wymagari Polskich Norm i wiasciwosci technicznych wyrobow
okre$lonych w niniejszej Aprobacie Technicznej ITB.

Wyroby z wulkanizowanego EPDM nie sg odporne na dziatanie benzyny,
benzenu, rozpuszczalnikbw organicznych, olejow mineralnych, substancji
bitumicznych oraz stezonych kwaséw i detergentéw o podwyzszonej temperaturze.
W przypadku mozliwosci bezposredniego kontaktu wyrobéw Carlisle SureSeal
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EPDM z papami bitumicznymi nalezy w systemie pokrycia dachowego uwzgledni¢
odpowiednie warstwy rozdzielajace, zgodnie z instrukcja producenta.

Zakres stosowania pokry¢é dachowych =z Carlisle SureSeal EPDM,
sklasyfikowanych jako nie rozprzestrzeniajgce ognia, powinien by¢é zgodny z
wymaganiami zawartymi w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z dnia 14 grudnia 1994 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (DzU Nr 10 z 1995 r., poz. 46, wraz z
nowelizacjg zawarta w DzU Nr 132, poz. 878).

Pokrycia dachowe z Carlisle SureSeal EPDM - nie zbrojonego oraz Carlisle
SureSeal EPDM - zbrojonego powinny byé wykonywane przez firmy
wyspecjalizowane w zakresie tego rodzaju prac, posiadajace autoryzacje
wnioskodawcy niniejszej Aprobaty Technicznej.

Przed przystapieniem do wykonywania pokry¢é dachowych wykonawca
powinien posiadaé komplet waznych dokumentéw oceny zgodno$ci — deklaracje
zgodnosci wystawione przez producenta lub wiasciwe certyfikaty wystawione przez
akredytowane jednostki certyfikujgce.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny

Arkusze i wstegi Carlisle SureSeal EPDM powinny mie¢ réwne, proste
krawedzie, bez pofalowarn. Powierzchnia materiatu powinna by¢ obustronnie
moletowana, réwna, bez kraterkéw i uszkodzeri mechanicznych, o barwie czarnej
(odmiana standardowa) lub z biatg gorna warstwg (odmiana ,Brite-Ply”).

3.2. Wymiary

Arkusze Carlisle SureSeal EPDM - nie zbrojonego produkowane sg w
nastepujacych wymiarach nominalnych:

szeroko$é: 1,37 m; 3,05m; 6,10 m; 9,15 m; 12,20 m; 15,25 m;

dtugosé: 15,25 m; 30,50 m; 38,00 m; 45,75 m; 61,00 m.
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Wymiary wstegi Carlisle SureSeal EPDM - zbrojonego wynosza odpowiednio -
szerokosci: 1,37 m; 2,15 m; 3,05 m; dtugo$é 30,50 m.

Dopuszczaine odchylenie od wymiaréw nominalnych wynosi: dla szerokosci wstegi +
0,10 m a dla jej dtugosci + 0,50 m.

3.3. Wiasciwosci techniczne

WiasSciwosci  techniczne Carlisle SureSeal EPDM - nie zbrojonego oraz
Carlisle SureSeal EPDM - zbrojonego powinny byé zgodne wymaganiami
okreslonymi w Tablicy 1. '

Tablica 1. Wymagane parametry materiatéw Carlisle SureSeal EPDM

SCIW FIZYKO-MECHANICZNE

1. | Grubos¢, mm 1,14£10% | 1,50+10% 1,14+ 6% p.5.3.3
2. | Prostoliniowo$¢ brzegbéw, mierzona
wielkoscig odchylenia g, nie wigcej g<30 mm p.534
niz, mm
3. | Ptasko$¢ brzegbw, mierzona
wysokoécig fali ptasko utoZzonego wysokos¢ fali s10mm p.5.3.5
pasma, nie wiecej niz, mm
4. | Maksymaine naprezenie przy Ahdol
rozcigganiu, w kierunku podiuznym i 9 SRS
_poprzecznym, nie mniej niz, MPa :
5. | Wydluzenie przy rozcigganiu, w : U o
kierunku podiuznym i poprzecznym, 400 e o] p.537
nie mniej niz, % it
6. | Maksymalna sila przy rozcigganiuw [«
kierunku podiuznym i poprzecznym, [
nie mniej niz, N/50 mm
7. | Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, | i PR
nie mniej niz, % o e SR

w kierunku podiuznym o ,}“ i 120 p.5.39
w kierunku poprzecznym 5 v 150
8. | Wytrzymato$¢ na rozdzieranie, nie e : ;
mniej niz, kN/m 20 : . 5.3.10
9. | Odpornos¢ na rozdzieranie przez
gwoézd?, nie mniej niz, N 100 150 p.5.3.11
10. | Stabilizacja wymiarow dla probek
matowymiarowych , nie wiecej niz, % p.5.3.12
w kierunku podiuznym 0,5 05
w kierunku poprzecznym, 0,5 0.5
11. | Gietkos¢ przy przeginaniu na watku
go" $rednicy 5 mm w temperaturze - niedopuszczalne powstawanie rys i peknieé p.5.3.13

C
12. | Wodochionno$éé, nie wiecej niz, % 2,0 p.5.3.14

p.5.3.6

Sabi]
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odpomosci

13. | Przesigkliwo$¢ przy ci$nieniu 0,2
MPa w ciagu 24 h niedopuszczalna p.5.3.15
14. | Odpomno$¢ zigcza klejonego na
$cinanie, nie mniej niz, N 200 p.5.3.16
15. | Odpomos¢ zigcza klejonego na
oddzieranie, nie mniej niz, N 20 p.5.3.17
WLASCIWOSCI EKSPLOATACYJNE
niedopuszczaine
16. (Od na nie - wystgpowanie peknigé nad
= OIERNE (M DN szczeling omzpeu:ﬂ(“om
nad pozostata powierzchnig |
17. | Odpomos¢ na odrywanie przez wiatr, niedopuszczalne odrywanie
- i uszkodzenia przy
podcisnieniu 5,0 kPa
18. | Odpomoéé na przebicie p.5.3.18
(dziurawienie) statyczne, poziom K4
odpomosci
19. | Odpomo$¢ na przebicie
(dziurawienie) dynamiczne, poziom G3

DOPUSZCZALNY POZIOM ZMIAN WEASCIWOSCI PO DZIALANIU CZYNNIKOW STARZENIOWYCH

a) starzenie termiczne w wyniku dzialania temperatury +80°C

20. | Zmiana naprezenia (sity) przy
rozcigganiu, nie wigcej niz, %

- po 28 dniach 8
- po 3 miesigcach 20

21. | Zmiana wydiuzenia wzglgdnego przy
rozcigganiu, nie wiecej niz, % p.5.3.19
- po 28 dniach 36
- po 3 miesigcach 36

22. | Zmiana gietkosci okreslanej w
temperaturze -30°C brak zmian

b) starzenie atmosferyczne — przyspieszone metoda ksenonowa (4.500 MJ/m?)

23. | Zmiana maksymalnego naprezenia

i rozcigganiu, % 20

24. | Zmiana wydluZenia wzglednego przy
zerwaniu, % 30 p. 5.3.20

25. | Zmiana gietko&ci w temperaturze —
30°C bez zmian

c) starzenie termiczne ziaczy w wyniku dziatania przez 28 dni temperatury +80°C

26. | Zmiana odpornoéci zigcza na
$cinanie, nie wiecej niz, % 20 p.5.3.21

27. | Zmiana odpomoéci zigcza na
oddzieranie, nie wigcej niz, % 20

d) starzenie termiczno-wodne zigczy w wyniku dzialania przez 7 dni wody o temperaturze +60°C

28. | Zmiana odpornosci zlacza na

$cinanie, nie wiecej niz, % 20 p.5.3.22
KLASYFIKACJA OGNIOWA
29. | Klasyfikacia ogniowa pokrycia [ nie rozprzestrzeniajgce ognia | p.5.3.23




|:|LE|J “_ AT-15-3115/98 str. 8/21

4. PAKOWANIE, 'PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Materialy Cariisle SureSeal EPDM powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjami ich
producentéw.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta podajgca co najmniej
nastepujgce dane:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- date produkgciji i termin przydatnosci do uzycia (jesli sg okreslane),

- mase netto (jesli jest okreslana),

- podstawowe warunki stosowania,

- informacje, ze wyréb jest objety Aprobatg Techniczng ITB: AT-15-3115/98.

4.2. Przechowywanie

Materialy Carlisle SureSeal EPDM, pakowane wediug p.4.1., nalezy
przechowywac zgodnie z instrukcjg przechowywania opracowang przez producenta,
okreSlajaca skladowanie opakowarnh w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem Iub zniszczeniem. Instrukcja przechowywania powinna by¢

udostepniana odbiorcom.

4.3. Transport

Materialy Carlisle SureSeal EPDM, pakowane wediug p. 4.1. nalezy
transportowa¢ zgodnie z instrukcjg opracowang przez producenta, okreslajgcy
spos6b przewozenia Wyrobéw w spos6b zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem, dostosowang do polskich przepisow obowigzujgcych w transporcie

drogowym i kolejowym.
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5. BADANIA KONTROLNE

5.1. Tryb i zasady og6ine

W procedurze kontroli jakosci wyrobéw Carlisle SureSeal EPDM
postanowienia Aprobaty Technicznej dotyczg zakresu oraz trybu wykonywania
badar kontroinych i na tej podstawie technicznej oceny jako$ci.

Badania kontrolne i ocene jakosci systemowego zestawu wyrobéw nalezy
przeprowadzaé zgodnie z zasadami okre$lonymi w punktach 5.2 + 5.3.

5.2. Program badan

5.2.1 Biezgca kontrola jakosci. W skiad biezacej kontroli jakosci prowadzone;j
przez producenta wchodza badania odbiorcze surowcéw, kontrola w trakcie produkcij
oraz badania biezace gotowych wyrobéw. Badania biezace gotowych wyrobow
obejmuja odpowiednio sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego,

- wymiaréw wstegi,

- grubosci,

- prostoliniowo$ci brzegéw,
- ptaskosci brzegow,

- maksymalnego naprezenia przy rozcigganiu dla wyrobow nie zbrojonych
lub maksymainej sity przy rozciaganiu dla wyrobow zbrojonych,

- wydluzenia wzglednego przy rozcigganiu.

5.2.2 Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg badania biezace (punkt

5.2.1) oraz sprawdzenie:
- wytrzymato$ci na rozdzieranie,
- wytrzymatoci na rozdzieranie przez gwozdz,
- stabilizacji wymiaréw,

- gietkosci,
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- wodochtonnosci,

- przesigkliwosci,
- odpornoéci ztacza klejonego na $cinanie,
- odpornosci i&apza klejonego na oddzieranie,
- odpornosci na odrywanie przez wiatr dla wyrobéw zbrojonych,
- odporno$¢ na przebicie (dziurawienie) statyczne i dynamiczne,
- klasyfikacji ogniowe;.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.
Wyniki badarnn okresowych, wykonanych w laboratoriach akredytowanych

przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji, mogg zostaé wykorzystane w
procedurze certyfikacji wyrobu.

5.3 Metody badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Probke przeznaczong do badan
nalezy kondycjonowaé w temperaturze 23 + 2°C przy wilgotnosci wzglednej
powietrza 50 + 5% przez 24 godziny, a nastgpnie oznaczyC wizualnie czy wystepujg
przedziurawienia, pomarszczenia, nierébwnosci powierzchni, zgrubienia lub
pocienienia. Rezultat oznaczenia nalezy porowna¢ z wymaganiami podanymi w p.
3.1.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw. Szerokos¢ i diugos¢ nalezy sprawdzi¢ wedtug
PN-90/B-04615, a uzyskane wyniki poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.2.

5.3.3. Sprawdzenie grubo$ci. Grubo$¢ nalezy sprawdzi¢ wedtug PN-92/C-
89090 - metodg A. Uzyskane wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w
tabl.1 (poz.1).

5.3.4. Sprawdzenie prostoliniowosci brzegéow. Wstege badanego wyrobu
EPDM o dlugo$ci 10 m nalezy rozwing¢ na réwnym podioZzu i pozostawi¢ w
temperaturze 23 + 2°C na dwie godziny. Nastepnie nalezy rozciagnaé stalowy
przymiar wzdtuz pasma i dokona¢ pomiaru z doktadnoscig do 1 mm maksymainej
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odlegtosci g miedzy pizymiarem a krawedzig pasma wedtug rys.1. Otrzymany wynik
nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w tabl.1 (poz. 2).

Rys. 1. Zasada pomiaru prostoliniowoéci pasma

—

? szeroko$é

wstegi

w

10m
h >

5.3.5. Sprawdzenie pofalowania krawedzi. Pofalowanie krawedzi nalezy
oznaczaC¢ na wstedze przygotowanej do badania wediug p.5.3.4, mierzac z
doktadnoscig do 1 mm maksymaing odlegto$¢é migdzy pofalowana krawedzig pasma
a ptaskim podtozem. Wyniki oznaczenia nalezy poréwna¢ w wymaganiami podanymi
w tabl.1 (poz. 3).

5.3.6. Sprawdzenie maksymalnego naprezenia przy rozcigganiu. Maksymalne
naprezenie przy rozcigganiu dia materiatu nie zbrojonego nalezy sprawdzi¢ wedtug
PN-93/C-04205, stosujac probki w ksztalcie wiosetek typu 1, o dlugosci odcinka
pomiarowego 25 mm. Wyniki oznaczenia nalezy poréwnaé z wymaganiami
podanymi w tabl.1 (poz.4).

5.3.7. Sprawdzenie procentowego wydtuzenia przy zerwaniu. Procentowe
wydtuzenie przy zerwaniu dla materiatu nie zbrojonego nalezy sprawdzié wedtug PN-
93/B-04205, na prébkach okreslonych w p.5.3.6, a wyniki poréwnaé z wymaganiami
podanymi w tabl.1 (poz.5).

5.3.8. Sprawdzenie maksymalnej sily przy rozcigganiu . Maksymalng site przy
rozciaganiu dia materiatu zbrojonego nalezy sprawdzi¢ wedtug PN-90/B-04615 p.
2.13, a wyniki poréwna¢ z wymaganiami okre$lonymi w tabl.1 (poz.6).

5.3.9. Sprawdzenie wydluzenia wzglednego przy rozcigganiu. Wydtuzenie
wzgledne przy rozcigganiu dla materiatu zbrojonego nalezy sprawdzi¢ wediug PN-
90/B-04615 p.2.14, a wyniki poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w tabl.1 (poz.7).
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5.3.10. Sprawdzenie wytrzymafoSci na rozdzieranie. Wytrzymato$¢ na
rozdzieranie nalezy sprawdzi¢ wediug PN-86/C-04254 na probkach typu I, a wyniki
poréwnaé z wymaganiami podanymi w tabl.1 (poz.8).

53.11. Spmwdzenie odpomnosci na rozdzieranie przez gwéidZ. Do badan
" nalezy przygotowat po pigé paskéw o wymiarach 50 x 250 mm, wycietych wzdtuz i w
poprzek pasma, w miejscach podanych w p. 2.2.g normy PN-90/B-04615. W osi
probek, w odlegtoéci 50 mm od jednego z wezszych bokéw nalezy wyciac otwér o
grednicy 3 mm. Probke umiesci¢ w uchwycie z wyjmowanym gwozdziem w spos6b

podany na rys.2.

, 12 mm

prébka

gwoézdz

$¢2,5mm

55 mm

Rys. 2 Schemat uchwytu z wyjmowanym gwozdziem wraz z zamocowang probka

Probke nalezy poddaé rozcigganiu w zrywarce mechanicznej z szybkoscig przesuwu
szczek 100 + 2 mm. Oznaczy¢ maksymalna site, przy ktorej nastapito rozdarcie lub
naddarcie prébki. Wynik badania stanowi érednia arytmetyczna z pigciu oznaczen,
oddzielnie dla kazdego kierunku wycigcia prébek, podana z doktadnoscig do 1 N.

Wynik nalezy poréwnac z wymaganiami okreslonymi w tabl.1 (poz. 9).

5.3.12. Sprawdzenie stabﬂfzacji wymiaréw dla probek malowymiarowych.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ dla trzech prébek o wymiarach 100 x 100 mm. Na
osiach probek oznaczy¢ punkty pomiarowe, zmierzyé odlegtosci migdzy punktami z
doktadnoscia do 0,05 mm. Nastepne probki swobodnie utozyé na folii aluminiowej i
podda¢ wygrzewaniu w cieplarce o temperaturze komory 80°C. Po 6 godzinach
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prébki wyjaé z cieplarki, klimatyzowaé¢ przez 18 godzin w warunkach jak w p. 5.3.1 i
ponownie zmierzyé odleglo$¢ miedzy punktami pomiarowymi. Powyzszy cykl
badawczy powtarza¢ az réznica miedzy kolejnymi pomiarami nie bedzie wigksza niz
0,1 mm. Powyzszy cykl badawczy powtarzaé¢ az réznica migdzy kolejnymi pomiarami
nie bedzie wigksza niz 0,1 mm.

Zmiane wymiaréw liniowych obliczy¢ ze wzoru:

x=Li=te ;ol*’ £ 100

gdzie: x — zmiana wydfuzenia oznaczona w %,
I, — odleglo$¢ poczatkowa migdzy punktami pomiarowymi w mm,
I — odlegto$¢ koricowa miedzy punktami pomiarowymi w mm.

Wynik badania stanowi $rednia arytmetyczna trzech oznaczen podana dla kierunku
podiuznego i poprzecznego z doktadnoscig do 0,1%. Uzyskane wyniki nalezy
poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w tabl.1 (poz.10).

5.3.13. Sprawdzenie gietkosci. Gietkos¢ nalezy sprawdza¢ na czterech
proébkach o wymiarach 200 x 50 mm (dwie wyciete w kierunku podfuznym i dwie w
kierunku poprzecznym) poddanych sezonowaniu w warunkach okreslonych w p.5.3.1
w czasie 24 h. Probki wraz z watkiem o $rednicy 5 mm nalezy umiesci¢ nastgpnie w
zamrazarce na 120 minut. Badanie przeprowadzi¢ wedtug PN-90/B-04615 p.2.8, a
uzyskane wyniki poréwnaé¢ z wymaganiami okre$lonymi w tabl.1 (poz. 11).

5.3.14. Sprawdzenie wodochfonnosci. Pigé prébek badawczych o boku 50 + 1
mm nalezy podda¢ kondycjonowaniu w warunkach okreslonych w p. 5.3.1 przez 72
godziny, nastepnie zwazy¢ z dokladnoscig do 0,001 g i umiescié w wodzie
destylowanej o temperaturze 23 + 2°C. Po 24 godzinach prébki wyja¢ z wody,

osuszy¢ bibutg filtracyjng i zwazy¢.
Wodochtonno$¢ nalezy obliczy¢ ze wzoru:

x = 2 =Ie . q00
m o

gdzie: x — wodochtonno$¢ oznaczona w %,
m, — masa prébki oznaczona po kondycjonowaniu w g,
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m — masa prébki po dziataniu wody w g.

Wynik badania stanowi $rednia arytmetyczna z pigciu oznaczefi, podana z
doktadnoscig do 0,01 %. Uzyskane wyniki poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w
tabl.1 (poz.12).

5.3.15. Sprawdzenie przesigkliwosci. Przesigkliwos¢ wody przy cisnieniu 0,2
MPa w czasie 24 h nalezy oznaczyé wedtug p. 2.9.3 normy PN-90/B-04615, a
uzyskane wyniki poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w tabl.1 (poz.13).

5.3.16. Sprawdzenie odpomosci zlacza klejonego na $cinanie. Do badania
przygotowaé 10 paskéw wyrobu o wymiarach 250 x 50 mm (przy czym diuzszy bok
oznacza kierunek wzdtuzny), sklei¢ po dwa paski na powierzchni 50 x 60 mm, jak na
rys. 3, klejem okreSlonym przez wnioskodawce. Tak przygotowane probki
kondycjonowaé¢ w warunkach okreslonych w p. 5.3.1. przez 14 dni a nastepnie
zamocowaé w szczekach maszyny zrywajacej i poddaé rozcigganiu z szybkoscig 200
+ 10 mm/min, az do zerwania. Oznaczyé maksymalng site przy rozcigganiu oraz
charakter zerwania.

zlacze

T  ST NIRRT IE TSI ESINY TN ETTL
I A s
A A, U AT S S A A5 s |

60 mm

i

Rys. 3. Sposéb klejenia prébek do badania odpornosci zigcza na $cinanie

Wynik badania stanowi $rednia arytmetyczna z pigciu oznaczeri (F1), podana
z doktadnoscig do 0,5 N. Uzyskane wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami
okreslonymi w tabl.1 (poz.14).

5.3.17. Sprawdzenie odpomnosci ztacza klejonego na oddzieranie. Do badania
nalezy przygotowaé 10 paskéw o wymiarach 250 x 50 mm (przy czym diuzszy bok
oznacza kierunek wzdtuzny), skiei¢ je zgodnie z rys. 4, nastepnie kondycjonowac
przez 14 dni w warunkach okresionych w p. 5.3.1, po czym zamocowac w szczekach
maszyny zrywajacej i podda¢ rozcigganiu z szybkoscig 200 + 10 mm/min, az do
zerwania. Oznaczyé maksymalng site przy rozciaganiu oraz charakter zerwania.
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Rys. 4 Spos6b kiejenia prébek do badania odpornoéci ztacza na oddzieranie

Wynik badania stanowi $rednia arytmetyczna (F») z pigciu oznaczer: podana
z doktadnoscig do 0,5 N. Uzyskane wyniki nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami
okreslonymi w tabl.1 (poz.15). -

5.3.18. Sprawdzenie wfasciwosci eksploatacyjnych. Badania odpornosSci na
zZmeczenie, na odrywanie przez wiatr, odpornosci na przebicie statyczne i
dynamiczne nalezy wykonaé odpowiednio wedtug punktow III, IV, VI i VII Instrukcji
ITB Nr 294, a uzyskane wyniki poréwnac¢ z wymaganiami tabl.1 (poz. 16 + 19).

5.3.19. Oznaczenie odpomosci na starzenie termiczne. Do badania nalezy

przygotowac:

prébki jak w normie PN-93/C-04205 do oznaczania wytrzymatosci na
rozcigganie i wydtuzenie przy zerwaniu dla wyrobéw nie zbrojonych,

prébki jak w normie PN-80/B-04615 do oznaczania maksymalnej sity przy
rozcigganiu i wydtuzenia wzglednego dia wyrobow zbrojonych,
prébki jak w p. 5.3.12 do oznaczania zmiany wymiardw liniowych i wygladu

zewnetrznego,

prébki jak w p. 5.3.13 do oznaczania gietkosci.

Wszystkie probki badawcze nalezy umiesci¢ w cieplarce z wymuszonym abiegiem
powietrza w temperaturze 80°C, w pozycji poziomej. Po 28 dniach i po 3 miesigcach
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prébki wyjaé z cieplarki, podda¢ kondycjonowaniu w warunkach jak w p. 5.3.1 przez

24 godziny a nastepnie oznaczy¢:
- wyglad zewnetrzny, wedtug p. 5.3.1,
- gietkos¢ wedtug p. 5.3.13,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie odpowiednio wedtug PN-93/C-04205 lub PN-
90/B-04615,

- wydiuzenie przy zerwaniu odpowiednio wediug PN-93/C-04205 lub PN-
90/B-04615.

Zmiane wymiaréw liniowych, wytrzymato$ci na rozcigganie i wydtuzenia przy
zerwaniu nalezy obliczy¢ wedtug ogéinego wzoru:

b - a
X = e———100
a

gdzie: x — zmiana wlasciwosci po starzeniu, w %
a — warto$¢ przed starzeniem
b — warto§¢ po starzeniu.

Wynik badania stanowi $rednia arytmetyczna podana z doktadnoscig do 0,1%.
Uzyskane wyniki nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami okreslonymi w tabl.1 (poz. 20, 21
i 22).

5.3.20. Oznaczenie odpomosci na starzenie atmosferyczne - przyspieszone.
Do badan nalezy przygotowac:

- prébki jak w normie PN-93/C-04205 do oznaczania wytrzymato$ci na
rozcigganie i wydiuzenia przy zerwaniu dla wyrobéw nie zbrojonych,

- prébki jak w normie PN-90/B-04615 do oznaczania maksymalnej sity przy
rozcigganiu i wydtuzenia wzglednego dla wyrobdw zbrojonych,

- probki wedtug p. 5.3.13 do oznaczania gietkosci i wygladu zewnetrznego.

Odpornoéé nalezy sprawdza¢ w wyniku badann wykonywanych po zakornczonym
starzeniu realizowanym metoda B wedtug PN-85/C-89037 w warunkach:

- temperatura termometru z czarng plytkg 55 + 3°C,
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- wilgotno$¢ wzgledna 65 + 5%,

- czas zraszania 3/17,
- napromieniowanie 4500 MJ/m?.

Po zakoriczeniu starzenia i klimatyzacji probek przez 24 godziny w warunkach wg p.

5.3.1 nalezy oznaczy¢:
a) wyglad zewnetrzny wedtug p. 5.3.1,
b) gietko$¢ wedtug p.5.3.13,

c) wytrzymato$é na rozcigganie (wzdtuz) - wedtug PN-93/C-04205 lub maksymaing
site przy rozcigganiu wedtug PN-90/B-04615,

d) wydtuzenie przy zerwaniu (wzdtuz) - wg odpowiednio PN-93/C-04205 lub PN-
90/B-04615,

Zmiany wytrzymato$ci na rozcigganie i wydltuzenia przy zerwaniu nalezy obliczy¢
wedtug ogéinego wzoru podanego w p. 5.3.19, w procentach w stosunku do wartosci
wyjSciowych przed starzeniem, a uzyskane wyniki poréwnaé z wymaganiami
okreslonymi w tabl.1 (poz.23 + 25).

5.3.21. Oznaczenie odpomosci ztacza klejonego na starzenie termiczne. Do
badania nalezy przygotowaé probki wedtug p. 5.3.16 i 5.3.17, nastepnie umiescic¢ je
w cieplarce w temperaturze 80 + 2°C na 28 dni. Po zakoriczeniu wygrzewania probki
nalezy kondycjonowaé przez 24 godziny w warunkach okreslonych w p. 5.3.1 i

oznaczyc¢:
- odpornoéé na $cinanie wedtug p. 5.3.16,
- odporno$¢ na oddzieranie wedtug p. 5.3.17.

Obliczyé zmiane odpornosci na cinanie i zmiang odpornosci na oddzieranie wedtug
og6inego wzoru jak w p. 5.3.19. Uzyskane wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami
okre$lonymi w tabl.1 (poz.26 i 27).

5.3.22. Sprawdzenie odpomosci zigcza klejonego na starzenie termiczno-
wodne. Do badania nalezy przygotowaé probki wedtug p. 5.3.16, nastepnie umiescic
je w kapieli wodnej o temperaturze 60 2°C na 7 dni. Po zakoriczeniu badania
prébki nalezy kondycjonowa¢ przez 24 godziny w warunkach okreslonych w p.5.3.1 i
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oznaczyé odpornoéé na écinanie wedtug p. 5.3.16. Obliczy¢ zmiang maksymalnej sity
przy §cinaniu wedtug ogbinego wzoru jak w p. 5.3.19. Uzyskane wyniki nalezy
poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w tabl.1 (poz.28).

5.3.23. Sprawdzenie klasyfikacji ogniowej. Klasyfikacie ogniowg nalezy

sprawdzi¢ wedtug PN-B-02872:1996 i procedury badawczej LP-11.5 Laboratorium
Badafi Ogniowych ITB, a uzyskane wyniki poréwna¢ z wymaganiami podanymi w
tabl.1 (poz.29).

6.1.

6.2.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

Aprobata Techniczna nr AT-15-3115/98 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno§¢ membran Carfisle SureSeal EPDM do stosowania w
budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowieri Aprobaty. Zgodnie z
Artykutem 10, ust.2b ustawy Prawo budowlane (DzU z 1997 r. nr 111,
poz.726) oraz rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 22
kwietnia 1998 r. w sprawie wyrob6w stuzacych do ochrony przeciwpozarowe;j,
ktére moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane wytgcznie na podstawie
certyfikatu zgodnosci (DzU nr 55, poz. 362) wyroby objete niniejszg aprobatg
sq dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie po
dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobata Techniczng nr AT-15-3115/98 i
wydaniu w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami certyfikatu zgodnosci z
Aprobatg. Certyfikat zgodnosci z Aprobatg wydawany jest przez wiasciwg
jednostke akredytowana przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacii.

Niniejsza Aprobata Techniczna ITB stanowi potwierdzenie belgijskich
dokumentéw aprobacyjnych ATG 9511447 ,Revétement monocouche
d'étanchéité de toiture CARLISLE SURE SEAL EPDM” oraz ATG 93/1985
Revétement monocouche d'étanchéité de toiture CARLISLE SURE SEAL
REINFORCED EPDM” wydanych przez Union Belge pour I’Agrément
technique dans la construction — UBAtc, cztonka UEAtc (Europejskiej Unii
Akceptacji Technicznej w budownictwie).
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6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

6.10.

Aprobata Techniczna nie narusza uprawnieri wynikajacych z przepiséw o
ochronie wiasno$ci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Prezesa
Rady Ministrow z dnia 17 marca 1993 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu ustawy z dnia 19 pazdziernika 1972 r. o wynalazczo$ci (DzU. nr 26,
poz. 117). Zapewnienie tych uprawnieri nalezy do obowigzku korzystajgcych z
wyrobu bedacego przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej.

ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za
ewentualne naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

Wszelkie odstepstwa od postanowieri Aprobaty Technicznej ITB wymagajg
pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej. Producent wyrobu
zobowigzany jest powiadamiaé Instytut o zamierzonych zmianach
modernizacyjnych rozwigzan materiatowo-technologicznych, mogacych mie¢
wplyw na wiasciwosci techniczne oraz warunki stosowania tego wyrobu.

Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za
wilasciwg jakoS¢ wyrob6bw oraz projektantbw i wykonawcéw robét
budowlanych od odpowiedzialno$ci za wiasciwe zastosowanie i wykonanie
wyrobéw bedacych przedmiotem niniejszej Aprobaty.

Instytut Techniki Budowlanej lub upowazniona przez niego jednostka
badawcza ma prawo przeprowadzania kontroli w zakresie przestrzegania
postanowien zawartych w Aprobacie Technicznej ITB.

W przypadku stwierdzenia nieprzestrzegania postanowienn zawartych w
Aprobacie technicznej ITB lub na skutek innych uzasadnionych przyczyn
technicznych Instytut Techniki Budowlanej ma prawo zawiesi¢ lub uchyli¢

wydang Aprobate Techniczna.

Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolei wiadz budowlanych
niezbednych dla prowadzenia rob6t budowlanych. Aprobate te nalezy
przedstawia¢ wiadzom budowlanym w postaci kopii lub egzemplarza
wydawnictw ITB.

W treSci wydawanych prospektow i ogtoszenn oraz innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie
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wyrobéw Carlisle SureSeal EPDM nalezy zamieszczaé informacje o
udzielonej im Aprobacie Technicznej ITB: AT-15-3115/98.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB: AT-15-3115/98 jest wazna do dnia 31 lipca 2003 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy,
jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu
Techniki Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie p6Zniej niz 3 miesigce przed
uplywem terminu wazno$ci tego dokumentu. Instytut Techniki Budowlanej moze z
inicjatywy wiasnej przediuzy¢ waznos¢ wydanej przez siebie Aprobaty Technicznej.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-92/C-89090  Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie grubosci
PN-86/C-04254  Guma. Oznaczanie wytrzymato$ci na rozdzieranie.

PN-93/C-04205 Guma. Oznaczanie wiaSciwosci wytrzymatoSciowych przy
rozcigganiu (IDT ISO 37:77)

PN-90/B-04615  Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-B-02872:1996 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
odporno$ci dachéw na ogieri zewnetrzny

Instrukcja ITB nr294 Wytyczne badania pokry¢ dachowych wraz z podtozem i kryteria
oceny wynikéw.



